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Flussigkeitsabsperrklappe 



Die Neuerung betrifft eine Absperrklappe fur korrosive Flussig- 
keiten in Tellerform, die in ein mit einer Auskleidung versehe- 
nes Gehause dichtend und drehbeweglich einsetzbar unci zentral 
mit einer Klappenwelle versehen ist. 



Absperrklappen der vorgenannten Art sind ira Anlagenbau vielfach 
bekannt, Waschf liissigkeiten haben haufig eine korrosive Wirkung, 
so dafi die bekaimten Absperrklappenteller mit einera tiberzug ver- 
sehen wurden, wahrend das Zentralteil, das aus einem Stuck mit 
der Klappenwelle besteht, wie bei den herkbmralichen Absperrklap- 
pen aus Metall besteht. Als Uberzugsraaterial wird z.B. Epoxidharz 
verwendet. lis sind auch Absperrklappen aus Stahl mit einer Poly- 

a> 

O tetraflourathylen-Ummantelung (Teflon) verwendet worden. Es hat 

CO 

-° sich jedoch inuner gezeigt, dafl die Uberzugshaut zu empfindlich 



O 



ist f von den durchflieBenden Fliissigkeiten durchgeschlagen und 
zerstort wird. 

Es sind auch schon Uberlegungen angestellt worden, den ganz n 

Klappenteller aus Kunststoff zu fertigen, z.B. durch Spritz n Oder 
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GieBen. Hierbei ergeben sich aber erheblich Schwierigkeiten 
mit der Dichtung am Hals der Klappenwelle . Wollte man diese 
Dichtungen gleich an den Klappenteller aus Kunststoff anspritzen, 
so ergSiben sich auBerordentlich unwirts chart liche Verkzeugko- 
sten. Pur jede GrdBe von Absperrklappe mUBte eine besondere 
Kokille vorgesehen sein. AuBerdem miiBte die Presse zur Herstel- 
lung der Absperrklappe aus Kunststoff sehr groB, schnell aufheiz- 
bar und in kurzer Zeit kuhlbar sein. Solche Werkzeuge sind sehr 
teuer und daher unrentabel. Man 1st daher vieder von den vor- 
genannten liberie gun gen abgekommen. 

Nach wie vor fand sich jedoch bis heute kein geeigneter Kunst- 
stoff, der nach Aufbringen auf den Zentralkorper aus Metall eine 
hinreichende Pestigkeit und Unempf indlichkeit gegen die sehr 
raue mechanische Beanspruchung im Betrieb ergibt . 

Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde , eine Absperrklap- 
pe der e in gang; genannten Art in geeigneter Veise zu gestalten, 
ohne daB teuere Werkzeuge zu deren Herstellung notwendig sind, 
und gleichzeitig das Dichtungsproblem am tfellenhals einvandfrei 
zu losen. 

NeuerungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost , daB die Absperr- 
k lappe aus einem vollmassiven Kunststof fkorper besteht, der mifc- 
tig eine dur ch gehende Bohrung zur Aufnahme der Klappenwelle auf- 
weist, und daB an dem jeweiligen freien Ende der Bohrung eine die 
Klappenwelle umgreifende Dichtungsbuchse aus Kunststoff angeord- 
net 1st, die teilweise iiber den Kunststof fkorper hinaus ragt f mit 
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diosem fo rms chili ssig verbundcn unci vorschweiflt 1st, 
Bei dieser Absperrklappe besteht in vo^tcilhafter Veise 
eine forms chili ssige Verbindung zvischen der Klappenwelle 
aus Stahl und dem Klappenteller . Das Dichtungsproblem 
ist durch die ebenfalls f omischliissige Anbringung der 
getrennt hergestellten und dnnn niit dem Kunststoffkorpor 
verschweiBten Dichtungsbuchse gewahrleistet • Durch die 
separate Herstellung von Kuns tstof fkSrper fur den Klap- 
penteller und der Dichtungsbuchsen lassen sich die Werk- 
zeuge sehr einfach halten, Der Klappenteller kann bei- 
spielsweise aus einer Kunststoffstange entsprechcndcn 
Durchmessers herausges^gt und durch FrSsen und Drehcn 
leicht in die gewiinschte Gestalt gebracht werdon, Auch 
die Dreharbeiten sind gut beherrschbar . Die Anfertigung 
der Dichtungsbuchsen sind in gleicher Veise durch ein- 
facher herkomraliche Maschinen herstellbar* Die Anschweis- 
sung der Dichtungsbuchse in den Kunststoffkorper geschieht 
beispielsweise durch Eindrehen, wahrenddessen eine hin- 
reichende Wanne erzeugt wird, die an der Beriihrungsfiache 
die notwendige Hitze fUr die Verschweiflung liefert* 

Bei vorteilhaf ter Ausgestaltung der Neuerung sind im mitt- 
leren Teil der Klappenwelle (3) drei Nuten und Paflfedern 
(5) zum Verkeilen zwischen Kunststoffkorper (l) und Klap- 
penwelle (3) vorgesehen. Die neuerungsgemafie Absperrklappe 
kann von Hand derart zusanunengesetzt warden, daG die Klap- 
penwelle eingeschoben und die Einheit in das Gehause bzw. 
den Klappenmantel ingesteckt wird* Durch die FestJ gung 

dreier PaBfedern ist in zuverlassiger Veise die Gefahr des 
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Abscherens v rmied n, und es 1st ine eindeutig Ver- 
drehfestigkeit gesich rt, so dafi ein leicbtes V rstel- 
len durch die Ublichen mechanischen Stellenantriebe mog- 
lich 1st* 

Ein grofler Vorteil der Neuerung ist auch die leichte 
Austauschbarkeit der Teile. 

Versuche haben gezeigt, daB besonders dann, wenn neuerungs 
gemSB der Kunststoff ein Hochdruckpolyathylen ist, die Ab- 
sperrklappe den rauen Betriebsbedingungen auch. ttber lange 
Zeit ohne Beschadigung funktionssicher bleibt. Man bat da 
mit erstmals eine Absperrklappe rtir den Anlagenbau gescbaf 
fen, deren OberflSche hinreichend unempfindlich gegen die 
verwendeten Fliissigkeiten ist, 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglichkeiten der 
vorliegenden Neuerung ergeben sicb aus der folgenden Be- 
schreibung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Es zeigen 

Fig. 1 die Vorderansicht der Absperrklappe gemMO der 
Neuerung, 

Fig, 2 eine Schnittansicbt durch die in das nicbt gezeigt e 
Gehause eingesetzte Absperrklappe der Fig. 1 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Absperrklappe nach Fig, 1 
und 

Fig. k einen Scbnitt langs der Linie A-B in Fig. 1. 
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Der Kunststoffkorper 1 weist eine Bohrung 2 zur Aufnahrae 
der Klappenwollo 3 nuf. Diese besteht aus oinem untercn 
Teil mi t kloinerem Durohmesser neben dom Vierkant h 9 er- 
veitert sich dann im mittleren Teil mit don drei PaGfedem 
5, mit denen sie in ihrem Hauptabschnitt in den Kunststoff- 
korper 1 eingeschoben ist. 

Vie besonders deutlich aus den Fig. 1 und 3 zu ersehen ist f 
bestoht der Klapponteller im wosentlichen nur> eincm voll- 
massivcn Kunststof fktfrper 1, der obon und unton mit Dich- 
tungsbuchscn 9 versehen ist, die lungs der FlHchen 10 und 11 
mit dom Kunststoffkorper 1 vorschweiPt sind, z.B. durch Reib 
schveiflen. Die Dichtungsbuchsen 9 sind mit einer Schulter 
12 versehen, welche die Grenzlinie zwischen dent Kunststoff- 
korper 1 und der herausstehonden Wellenendon bildet. 

Aus der Figur 2 ist deutlich die f orms chili ssige Verbindung 
zwischen Klappenwolle 3 und Klappenteller , d.h. dem Kunst- 
stoffkorper 1 zu orkrnnen. 

Der Kunststoff kann beispielsweisc ein hochmolokulares Poly- 
athylen der Art RCH 1000 sein. 
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Schutzansprliche 



Absperrklappe flir korrosive Fltissigkeiteii in Teller- 
form, die in oin mit einor Auskleidung vorsehenes Gehausc 
dichtond und drohbewefflich. oin^otzbar unrl zentral mit 
einor Klappenwelle versohen 1st, d a d u r c h g e k e n i 
zeichnet, daQ die \bsporrklappe aus einem vollmassi- 
ven Kunststoffk^rpcr (l) besteht, der mittig eine durch- 
ffohendo Bohrung (2) zur Aufnahme dor Klappenwelle (3) 
aufweist, und dafl an detn jeweiligen freien Ende der Bohrung 
(2) eine die Klappenwelle (3) umgreifende Dichtungsbucbse 
(9) aus Kunststoff angeordnet ist, die teilweise iiber den 
Kunststof fkorpor (l) hinausragt , mit diesem form s chlti ssig 
verbunden und verschweiDt ist # 

Z. Absperrklappe nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeichnet, 
dafl im mittleren Teil der Klappenwelle (3) drei Nuten und 
Paflfedern (5) zum Verkeilen zwischen Kunststoff korper (1) 
und Klappenwelle (3) vorgef?ehen sind. 

3* Absperrklappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Kunststoff ein Hochdruckpolystthylen 1st. 
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